EN AW-6005A | DATENBLATT
" ALUMERD
Die Legierung EN AW-6005A ist eine Allzweck-Legierung im Strangpressbereich, passend fir Strukturelemente, bei welchen

mittelfeste Festigkeitseigenschaften erforderlich sind. Typische Anwendungsbereiche sind Leitern, Zug- und Lastwagenbau, Schiffsbau,
Offshore-Anwendungen, etc. Durch spezielle Kontrolle der chemischen Zusammensetzung, sowie der VVerarbeitungsparameter,
kann Alumero ein definiertes Korngeflige erzeugen, welches fiir statische und dynamische Belastungen optimiert ist.

Chemische Zusammensetzung gemal EN573-3 (Gewicht %, Rest Al)

Bemerkung Andere
max max max max max max Jede Total
0.50-020 035 030 050 0.40-070 030 0.20 0.10 g’g’; B"?XS

Mechanische Eigenschaften gemaR EN755-2

Zustand* Wandstarke Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung
et** Rp,, [MPa] Rm [MPa]
Offenes Profil; e = 25

T Hohles Profil; e < 10 = 180 1 3 o0
es5 225 270 8 6 90
Offenes Profil 5<e=<10 215 260 8 6 85
6 10<e=<25 200 250 8 6 75
es5 215 255 8 6 85

Hohles Profil
5<es<15 200 250 8 6 75

* Zustand gemdR EN515: T4-Losungsgegliiht und kaltausgelagert, T5-Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und warmausgelagert, T6- Losungsgegliiht und warmausgelagert, (Eigenschaften von T6 kénnen durch abschrecken erreicht werden)
** Hartewerte sind nur zur Information *** Bei Profilen mit verschiedenen Wandstarken, gelten die niedrigsten spezifizierten Eigenschaften

Physikalische Eigenschaften (ungefahre Werte, 20°C)

Elektrische Leitfahigkeit

Thermische Langen-

Dichte [kg/m?] Schmelzbereich [°C] [MS/m] Warmeleitfahigkeit [W/m.K] ausdehnung 10°/K Elastizitdtsmodul [GPa]
2700 585 - 650 26 -32 180 — 220 23.4 ~70
SchweiRbarkeit* Spanbarkeit* Korrosionsbestandigkeit*
Gas:3 TIG:2 MIG:1 Widerstandsschweif3en: 3 PunktschweilRen: 3 Zustand T4: 3 Zustand T5und T6: 2 Witterung: 1 Meerwasser: 2
Typische Fillstoffe (EN 1S018273): AIMg4.5Mn0.7(A). Aufgrund
der Warmezufuhr beim Schweien werden die mechanischen Oberflachenbehandlung* Seite 4/6

Eigenschaften um ca. 50% reduziert. (Ref. EN1999-1) Schutzanodisieren: 1 Dekoratives anodisieren: 1 Stand Juli 2018



